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Purgadores de Boia Livre para Vapor
Revolucao tecnologica na drenagem de condensado
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Boia Livre

Ja se passaram mais de 50 anos a partir
do momento em que a TLV introduziu
no mercado mundial o conceito do
Purgador mecanico de Béia Livre para
aplicacoes em Vapor e Ar comprimido
e a mais de 10 anos a Disparco
introduziu no mercado Brasileiro.
Desde entdo, os purgadores de Boia
Livre desenvolvidos pela TLV, com
tecnologia inovadora, possibilitou aos
seus usuarios alcancarem além de um
desempenho excepcional, também a
facilidade de manutencao.

Principio da Bdia Livre

Os purgadores TLV para vapor, das séries

JX e JHX vem com novo mecanismo. Uma
Valvula multi diafragma (Elemento-X), lacrado
e com um termo liquido cujo a evaporacao/
condensacdo se da a uma temperatura de
saturacdo ligeiramente abaixo da temperatura
de saturacao de agua e € o que determina se a
valvula esta aberta ou fechada.

Boia Livre de alta precisao esférica

Para a maioria dos modelos de Purgadores

de Boia Livre da TLV, um processo original

de soldagem elimina virtualmente a emenda

da seccdo soldada, em seguida recebe um
revestimento para que fique com esfericidade
praticamente perfeita. Estas Boias tém
desempenho unico de selagem com o assento
da valvula, o que impede a perda de vapor, e sdo
projetadas para operar sob condicoes severas de
servico, e ainda que submetida a altas pressées
de trabalho, garantem durabilidade e excelente
resisténcia aos Golpes de Ariete, assegurando
longevidade de operacao e confianca do
usuario.




A primeira escolha para a Eficiéncia do Processo

As razoes sao simples

1 Processo Eficiente

A Boia Livre desenvolvida pela TLV se ajusta
rapidamente as variacoes do fluxo de condensado,
assegurando rapida descarga e em consequéncia
maxima eficiéncia do processo. Nao ¢ afetada

por contra pressdo e € ideal onde se requer que o
condensado seja recuperado.

2 Conservacao de Energia

A sede do purgador fica imersa no selo de
condensado, e o suporte de 3 pontos garante
que a boia nao se desloque da sede por vibracées
da linha, evitando vazamento de vapor.
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3 Filtro Integrado

Todos os componentes internos sao protegidos
por um filtro com perfuracao de 0,5 mm recoberto
por uma malha 60 mesh de aco inox*.

* (exceto nas séries JL e J10).

4 Vida Longa

A precisao na superficie
da Boia Livre, somado
ao seu balanceamento
perfeito, proporciona
um numero infinito de
pontos de contato entre
Sede e Boia, fazendo
com que haja pouco
desgaste, aumentando
com isto sua vida util.

5 Eliminador de Ar

Eliminador termostatico de Ar (Elemento-X) tem a
funcao de descarregar o ar no inicio de operacdo
do equipamento, proporcionando aquecimento
mais rapido. O elemento-X se fecha a uma
temperatura proxima a temperatura do vapor.

Diafragma

Placa Bimetalica

OPERACAO DO PURGADOR DE BOIA LIVRE [ELEMENTO-X)

.I Descarga 2 Condensacado e
inicial do ar Descarga
A
[
B

Quando todo o ar inicial e o
condensado frio forem descar-
regados, o condensado quente
ird aquecer o elemento-X que
ira expandir — fechando a saida
da valvula (A), mesmo antes da
chegada do vapor ao purgador,
porém o condensado que entrar
no purgador continuara sendo
descarregado continuamente
pela sede (B).

Quando o purgador estiver frio, o
Elemento-X estara contraido, e a
sua sede estara aberta (A) descarre-
gando o ar inicial continuamente.
Quando o condensado entrar no
purgador, a boia se elevara desobs-
truindo a sede (B), descarregando
0 condensado, e simultaneamente
ar e condensado pela sede do
Elemento-X (A)

Descarga de Ar Fechamento
Quente final
A A
B B

Quando cessar o fluxo condensa-
do ao purgador, a Béia fechara a
sede (B) que esta imersa, abaixo
do nivel de condensado. A se¢do
(A) abrira instantaneamente para  superior interna enchera de vapor,
descarga do Ar quente. Quando mantendo a sede (A) fechada. O
um novo condensado a temperatu- purgador entao e selado comple-
ra mais alta chegar no purgador, 0 tamente, impedindo que haja
Elemento-X ira expandir novamen- vazamento do vapor.

te, fechando a sede (A) do mesmo.

Ar frio retido incorpora-se ao
condensado presente no purgador
e faz com que o Elemento-X se
contraia. A sede do Elemento-X



As series JX/JH-X/JH-B é a melhor escolha
Para maximizar as exigéencias de um processo,
Conheca as condicoes de aplicacao do purgador.

Principais Funcoes do purgador

NO Processo

G arantir Qualidade no aqueci-
mento e eficiéncia da producao

O purgador de bdia livre ajusta a abertura
da sede para combinar perfeitamente com a
quantidade de condensado. O condensado
€ descarregado de forma continua, por

iSSO que o condensado ndo retorna para o
equipamento e a temperatura € mantida.

A melhor Eliminacao automatica
de Ar para aplicacao

Série JX e JH oferece uma variedade de tipos
de eliminador de ar com solu¢cdes para cada
aplicacao. Para aplicac6es com vapor de alta
pressao, a TLV oferece eliminador de ar para
atender as mais exigentes necessidades.

Perfeita eliminacao de Ar

H Série JX, JH-X

Os purgadores de vapor

das séries JX e JHX operam
livre de tensdo e possibilitam
rapida eliminacao de ar e
gases ndo condensaveis.

M Série JH-B
Bimetal
Os purgadores de vapor da
série JH-B se caracterizam por
um eliminador automatico de
Ar e gases ndo condensaveis | —

do tipo Bi-metalico, duravel
para partida rapida e
operacdo a alta temperatura.

Elemento “X”

Elemento “X”

Boia Livre

< Caracteristicas Comuns >
Filtro incorporado

Estes purgadores de vapor também
apresentam filtro incorporado
com grande area de filtragem para

assegurar uma operacdo perfeita.
Manutencao em Linha

Os purgadores de vapor das séries
JX, JHX e JH sao equipados com

uma Tampa removivel o que facilita a
inspecao e manutencao sem que haja

necessidade de retira-lo da tubulacao.




Séries - JX I
Baixa e Média Processos depeq.a * Ferro fundido ductil. Para
Pressdo gde. consumo vapor pressdes de baixa a média.

e J3SX e J55X corpo em aco inox.
- - e Eliminacdo automatica de
B Aplicacéo: Trocador de Calor Ar (Elemento-X) para partida
rapida.
* Sede Externa removivel para
inspecdo e conserto.

/o‘/)",\{ * Um Defletor protege a Boia
%\ﬁ contra Golpes de Ariete.
\\d

K

* Junta da tampa reutilizavel
nas series J3(S)X, J5(S)X, J7X
para diminuir os custos de
manutencao.
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Descricdo / material.

T8N
Visor de fluxo

Corpo - Ferro fundido ou Nodular / ou Ago Inox

Tampa - Ferro fundido ou Nodular / ou Ago Inox
Bdia - Ago inox Aisi 316 L
Sede / ago inox

Filtro - Ago inox

elelelelolo|z

Elemento-X - Aco inox

Séries — JH-X I

Baixa e Média Processos depeq.a » Corpo de ferro fundido, aco
Presséao gde. consumo vapor carbono e aco inox para

- - purgadores desde baixa a alta
pressoes.

Eliminador termostatico de
Ar (Elemento-X) para partidas
rapidas.

* A maioria dos modelos, o

TN projeto do assento de 3

‘ pontos assegura perfeita

selagem do vapor.

* Sede removivel externamente
para inspecao e reparos.

* Um Defletor protege a Boia
contra Golpes de Ariete.

B Aplicacdo: Bateria de Aquecimento

.| Descri¢do / material.

Corpo - Ago carbono ou Ago Inox

Tampa —Ago Carbono ou Ao Inox
Bdia - Ago inox Aisi 316 L
Sede / ago inox

Valvula de retencao

Filtro - Aco inox

JH5RL-X

@I eI®RI|F

Elemento-X - Aco inox

Modelo J3X J35-X J5X J5S-X | J7X [ J7.2X | J7.5X | J8X |JH3SK** |JHESLX** | JHSRL-X** [JHTRLX** |JH7.2R-X**| JH7.5R-X | JH8R-X
Conexao* S| F|SF|S]| F|SF|SF| F F F |S WFS, WF|S, WFS, W,F| W,F | W,F | W,F
Pressdo Méx. de Operaggio (Kgflem?G) | 21 | 16| 21 | 21|16 | 21 | 16 [ 16 [ 16 [ 16 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32 | 32
Temperatura max. de Operacdo (°C) 220 |220| 220 | 220({220| 220 | 220 | 220 | 220 | 220 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 240

Conexdo* - S = Rosca W = Encaixe para solda F = Flange ** assento 3 pontos

4



Séries JH-B I

Baixa a alta Processos de peq. a
pressao gde. consumo vapor

H Aplicacao: Baterias de aquecimento

5
Valvula de retencao

Séries JH-P

Alta Pressao

B Aplicacao: Vapor de turbina

Linha principal

* Purgadores de Aco Carbono

ou Aco Inox. Para pressées

baixa e alta.

Eliminador de Ar automatico

(Bi-metal) para partida rapida.

* A maioria dos modelos, o
projeto do assento de 3
pontos assegura perfeita
selagem do vapor.

* Sede removivel externamente
para inspecao e reparos.

» Defletor protege a Boia
contra Golpes de Ariete.

JH7RL-B

Descri¢do / material.

Corpo - Aco carbono ou Ao Inox

Tampa —Ago Carbono ou Aco Inox

Béia - Ago inox Aisi 316 L

Sede / ago inox

Filtro - Ao inox

elo|elelolo|z

Bi-metal / -

JH5RL-B

JH7RH-P em aco carbono para
pressdo e temperatura alta.
JH7RH-P é equipado com plug
na tampa.

Eliminador de Ar automatico (Bi-
metal) para partida rapida.
Eliminador de ar com a mesma
caracteristica que a série JH-B
exceto material.

JH7RH-W com conexdo solda
ou valvula externa.

N

JH7RH-P

JH7RH-W ( opcional )

No.| Descricdo / material.
(1) | Corpo—Ago carbono
JH7RH-P @ | Tampa—Aco Carbono

(3 | Boia-Ago inoxAisi 316 L

@ | Sede/Ago inox

® | Filtro - Aco inox

Modelo UH3S-B**|JH5SL-B**|JH5SH-B**| JHS5RL-B** [JHSRH-B**| JH7RL-B** [JH7RM-B** [ JH7/RH-B** | JH72R-B | JH75RB | JH8RB [JH7RH-P**

Conexao* SW,F|{SW,F| W,F |SW,F| W,F |SW,F| W,F | W,F | W,F W, F W,F | W,F
Pressdo Max. de Operacdo (Kgf/cm?’G) 32 46 65 46 80 46 65 100 46 46 46 120
Temperatura max. de Operagdo (°C) 350 425 425 425 425 | 425 425 425 425 425 425 530

Conexdo* - S=Rosca W = Encaixe para solda F = Flange ** Assento 3 pontos



Series FS-SS-SH

< Caracteristicas Comuns >

Assento de 3 pontos

Este projeto contempla trés
pontos de assentamento da Boia
quando o purgador esta em
operacdo, garantindo perfeito
assentamento Boia/Sede,
evitando perda de vapor, mesmo
sob baixa condicao de fluxo.

Assento de 3 pontos

Série-FS

Processos com peq.
consumo de Vapor

B Aplicacao: Traco

Média Pressao

(@_\retencdo

)
)

Eliminacao
automatica de Ar

Eliminador automatico de ar
(Bimetal), para partidas rapidas.
Mantém a Boia afastada da Sede
em inicio de processo.

* Purgador de aco inox de
conexao universal (fixacao por
dois parafusos) — Facilidade na
substituicao.

* Flange Universal permite
instalar o purgador tanto na
vertical quanto na horizontal.

Reparo em Linha

Tampa removivel (exceto FS3/5
e SS3/5) possibilitam facilidade
de inspecao ou manutencao em
linha.

FS3

No. | Descri¢éo / material.

Descricdo / material.

Corpo do purgador - Ago inox

Filtro - Aco inox

Corpo do conector - Ago inox

Eliminador de Ar - Bi-metal

Bdia - Aco inox Aisi 316 L

slelo|z

Flange - Aco carbono Forjado

Sede/ Ago inox

Modelo FS3 FS5 FS5H
Conexao* S,W,F W, F W, F
Pressdo Max. de Operacdo (Kgf/cm?G) 21 32 46
Temperatura max. de Operagao (°C) 400 400 425

Conexdo* -S=Rosca W = Encaixe para solda F =Flange



Série - SS I

* Purgador em aco inox
para pressao média
SSIN/V* - Inspecao e

Processos de peq.

Média Pressao umo vapor

B Aplicacdo: Drenagem

de linha e traco

NO)/

SS1vV

Série - SH

Alta Pressao mo de Vapor

manutencao em linha.
SS3N/V*, SS5N/V*,
SS5NH/VH* - Corpo
blindado livre de
manutencao.
Recomendado para
Vapor superaquecido.

Ss3v SSTN

*”N” Para instalacao horizontal

Proc. de peq. a méd.

B Aplicacao: Drenagem de linha .

“V” Para instalacdo vertical.

Descricao / material.

Corpo - Ao inox

Béia - Aco inox Asis 316 L

Sede / Ago inox

Filtro - Aco inoxidavel

Eliminador de Ar - Bi-metal

elelelelelolz

Cobertura de isolamento (opcional ndo mostrado) SS3N

Purgadores de aco carbono para
a alta pressao.

Selo de vapor, mesmo sob
condicoes de baixo fluxo
condensado.

A série SH permite instalar na
posicao horizontal, e a série
SH5VL na vertical.
Recomendado para vapor
superaquecido.

Descri¢ao / material.

Corpo - Ago Carbono

Tampa - Ferro fundido ou Nodular / ou Ago Carbono

Béia - Ago inox Aisi 316 L

Sede / Ago inox

Filtro / Ago inox

elo|elelololz

Eliminador de ar / Bi-metal

Modelo SSINL/ VL |SSTINH/NVVH| SS3NNV SS5N/V/ [ SSSNHA/H [ SH3NL SH5VL SH5NL SHSNH SHENL SHENH
Conexao* SW,F | SW,F|SW,F | SW,F|SWF | W,F | W,F | W,F | W,F | W,F | W,F
Pressao Méax. de Operacao (Kgf/icm?G) 21 21 21 32 46 45 65 65 80 65 100
Temperatura méax. de Operagao (°C) 220 350 400 425 425 425 425 425 425 425 425

Conexao* - S=Rosca W = Encaixe para solda F=Flange



Boia para

Séries - J10 e JH15 I

Média e Alta
Pressao

Processos com consumo de
vapor extremamente grande

H Aplicacao: Trocadores de calor
de alta vazao

)
ST

FiltroY

J10

Série-JL

Pressdo Baixae Processos com consumo de
Média vapor extremamente grande

H Aplicacdo: Trocadores de calor
de alta vazao

processo

Principio de Boéia Dinamica
Quando uma grande quantidade de
condensado flui para o purgador, a
Boia levanta-se imediatamente, abrindo
totalmente a sede principal (E). O
condensado passa a uma velocidade
elevada através da Sede piloto, para

a camara de controle (F), onde ha o
rapido aumento da pressdo devido

a expansao provocada pelo Flash do
condensado. A forca resultante desta
rapida expansao é transferida para

0 pistdo, e o faz abrir imediatamente

a Sede secundaria de grande vazao.
Como as descargas do condensado
através da Sede principal se da ha

alta velocidade, seu condensado &
absorvido pela sede secundaria para
uma rapida descarga.

Descricao / material.

Corpo (J10) Ferro Fundido Nodular (J10 e JH15) Aco Carbono
Tampa (J10) Ferro Fundido Nodular (J10 e JH15) Aco Carbono
Béia - Aco inox Aisi 316 L

Sede - Aco inox

elelelelolz

Eliminador de Ar - Aco inox

* Corpo em Ferro fundido ou Aco
carbono, extremamente duravel e
reparavel em linha aplicada para
pressao de baixa e media.

* Eliminador termostatico de Ar
(Elemento-X) para partidas rapidas.

* O mecanismo possui sede
dupla com tratamento térmico
endurecido na superficie do
assento.

* Alta resisténcia a Golpes de Ariete.

* Linha de entrada e saida.

JL14-X
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.| Descri¢do / material.

Corpo (JL9X, JL14X) - Ferro Fundido
(JLHIX, JLH14X) - Aco Carbono

Tampa (JL9X, JL14X) - Ferro Fundido
(JLHI9X, JLH14X) - Ago Carbono

Bdia - Aco inox Aisi 316 L
Mecanismo de acionamento - A¢o inox

Sede - Ago inox

@B ® | &

Elemento-X - Aco inox

Modelo

J10

JH15

JL9X

JLH9X

JL14-X

JLH14-X

Conexdo*

F

S, F

S,W,F

S, F

S,W,F

Pressdo Max. de Operacdo (Kgflcm?G)

16

46

16

32

16

18

Temperatura max. de Operagdo (°C)

220

425

220

240

220

240

Conexdo* - S=Rosca W = Encaixe para solda F =Flange



Modelo

Classe de |Temperatura Vazao

Pressao Maxima de | Maxima de
operacional Pperacdo (°CJ|] Operacao
(Kgf/cm?G) MO (Kg/h)

Tipo de
eliminador
de Ar

Eliminador
Automatico
de Ar

Elemento-X
Eliminador
Automatico
de Ar
Elemento-X
Eliminador
Automatico

de Ar

Bi-metal

Eliminador
Automatico
de ar Bi-metal
e valvula
manual

Eliminador
Automatico
de Ar

Bi-metal
Eliminador
Automatico
de Ar
Bi-metal
Eliminador
Automatico

de Ar

Bi-metal

Eliminador
160.000 de Ar
Manual

Eliminador
Automatico
de Ar

Elemento-X
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Material do

Corpo Aplicacdo

Ferro Trocador de calor
Fundido Tanque serpentinado
Nodular ou Secadores
Drenagem de linha

Trocador de calor
Tanque serpentinado
Secadores

AcCo Inox Drenagem de linha

Trocador de calor
[Aco Carbono | Tanque de serpentinado
ou Aco Inox Secadores
Drenagem de linha

Drenagem de linha de
alta pressao ou Rede de
Turbo geradores

Aco Liga
Fundido

Drenagem de linha e
Traco

Aco Inox

Drenagem de linha e

Ac¢o Inox Traco

quipamento de pequena
apacidade e Trocadores
de Calor

Aco
Carbono

(J10) Ferro
fundido ou |Equipamento de grande
[Aco Carbono |capacidade e Trocadores
(JH15) Aco de Calor
Carbono

(JL9X/JL14X)

Ferro fundido| Equipamento de grande
(JLH9X/ apacidade e Trocadores
JLH14X) de Calor

[Aco Carbono




