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Projeto trés em um

Um produto de tecnologia avancada para controle
e reducao de pressao

Trés unidades compactas
combinadas em uma
unica valvula.

As valvulas redutoras de pressao existentes
no mercado permanecem com projetos
essencialmente inalterados por décadas. Mas
0 mercado exige cada vez mais controle de
processo efetivo, para aprimorar a qualidade
dos produtos a TW projetou a

com inovagao incomparavel.

'_' SNAS . . Como as redutoras de pressao convencionais,
Pistao esférico absorvidor de choques  \ariam a pressao secundaria em funcéo da
variacao da pressdo primaria, e com isto em
alguns processos a variacao de temperatura
resultam em qualidade e uniformidade do
produto final, alem disso, esta flutuacao dificulta
a precisao do ajuste da pressao.
Estas valvulas também estao sujeitas a falha por
2. SCE efeito de sujeiras da linha e outras impurezas,
Separador ciclénico e também necessitam da instalacao de
separadores de umidade convencionais para
garantir vapor seco.

A TWV aplicou sua tecnologia de controle de
fluidos para resolver estes problemas criticos. A
resposta?

A € um projeto inovador com trés
caracteristicas inegualaveis: SAS, SCE e SST.

3.SST
Purgador de boia livre



Construcao

As trés caracteristicas. SAS, SCE e SST
combinam em uma unica valvula compacta
que também simplifica a instalacao e
manutencao pelo seu projeto inovador. A
COSPECT soluciona trés problemas em um
para aumentar a produtividade e melhorar
qualidade do produto final.
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Projeto de Inovacoes que
fornece Vapor Saturado seco a uma
Pressao constante.

1. SAS: Pistao esférico absorvidor de choques (patenteado)

Alta estabilidade da pressao ajustada

A superficie esférica deste novo pistdo cria uma area
de baixa pressdo na passagem do fluxo do vapor.
Isso puxa o émbolo para baixo, facilitando a abertura
da sede com controle preciso. Como ilustrado, fluxos
de vapor mais lentos passam pelo caminho mais
curto, no lado esquerdo, criando uma regido de
pressdo alta a direita e uma baixa regido de pressdo
lado esquerdo. Esta diferenca de pressdo faz o pistao
se alinhar.

2. SCE: Separador ciclénico (patenteado)

Separador com 98,5% de eficiéncia

Este unico separador SCE melhora a qualidade

do vapor saturado removendo a umidade com
eficiéncia de 98,5% . Isto eleva o coeficiente de
transferéncia de calor em 9%, melhorando a
performance do equipamento. Além disto com a
remocao efetiva do condensado, aumenta a vida Util
da redutora evitando erosao da sede e obturador.

3. SST: Purgador de béia livre (patenteado)

Descarga continua e estanqueidade
no fechamento

O condensado é separado instantaneamente
pelo separador de umidade SST e é descarregado
pelo purgador de bdia livre de descarga
continua. O projeto de trés pontos torna preciso
o assentamento da bdia na sede garantindo
estanqueidade no fechamento, mesmo que haja
baixo volume de condensado.




mantido para um nivei de shtiain o ool : primaria € mantida.
pressio constante. utiliza vapor.
Pressdo de Ajuste: Pressdo
secundaria desejada.
Elevacao de Pressio
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Aclima: A pressdo e fluxo de dados caracteristicos provam
desempenho de valvula estdvel: a reducdo de pressdo
¢ mantida até mesmo se o fluxo variar. Estes dados de
testes foram obtidos através de equipamento de prova
e :;Tﬂg — automatizado controlado por computador.
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B n 18 &
! - B Esquerda: Depois de ajustar a pressio secundaria de 0.2
MPag quando a pressao primdria € 0.3 MPag o quadro ilustra
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e b aumentada para 0.1 MPag.
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] [\ vapor de 10 m /s.
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Glossarlo Pressio primdria: Pressdo Vazdo Mixima: Maxima Compensagio:

do vapor na entrada do vazdo, pela pressdo secundaria, Diferencaentre a
reguiador de pressao. que pode ser obtida dentro pressdo secundaria
de uma determinada atual e a pressao
MP!H'” do  COmpensacdo, considerandoa  secunddria ajustada.
de"m press3o primdria constante. Quando a vazéo &
reguindor de pressio. T aumentada através do
Vazio Minima de Ajuste: ajuste minimo da vazdo

Fluxo minimo que pode ser :posmﬁldamldagam enquanto a pressao

Este grafico mostra capacidade de descarga maxima por hora de condensado a 6°C abaixo da temperatura do vapor saturado.
Q diferencial de pressdo € a diferenca entre as pressdes primarias e secundarias
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Até que a mola superior( 1 )seja comprimida,
a véivuia principal(2) e a véivula do piloto
(3) estao fechadas. 0 vapor entra através do
canal (A passando através do fiitro e

(5) entrando na cavidade do piloto.

220 220 20
Fabxa de Prossdo Primaria (MPaG) 01-03 02-157 135-2.1
Fabea de sjusts da presséo [MFPaG) 001 - 0.05 MPaG 10-84% da press3o priméria com | 10-84% da pressdo primdria com

({todas as condigbes deverado ser minkmo de pressso 0.03 MPaG | minimo de pressao 0.55 MPaG
conhecidas)
* COS-3 & COS-16 dispanivel também em ago inoxiddved; T MPa = 10 bar = 10.197 Kg/am?

PRESSAO DE PROIETO (NAQ OPERAR FORA DESTAS
Pressda Mxima {MPaG) PMA: 1.57 (ferro fundido), 2.1 (ferra fundido nodular); Temperatura méxima Admissivel ('C) TMA: 220
/\ Arengao muawmm-uwmmmmmmmmmmnem]

L locals podem restringlr o Lo deste produto.
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Quando 2 press3o secunddria for ajustada 5

pelo parafuso(g) 2 mola superior (1) é
comprmmeodiaﬁagma{”‘lﬂm
forgando o guia do piioto (8) a abrir a
valvula piloto (3).

A véivula principal (2)abre a sede for-
necendo vapor para o lado secundario,
antes de entrar na véivula principal, o
vapor passa pelo separador (i0.

As Idminas do separador fazem com
que o condensado seja drenado
continuamente pelo purgador.

St

Parte do vapor flui através do canal
interno (C) do iado secundario,
entrando na ¢camara abaixo do
diafragma (7), elevando-o. A posicao
davaMﬂapﬂobofaﬁemﬂodew
minada peio equilibrio da for¢a do
diafragma com a for¢a que desce da
mola superior (1).

Dessa forma 2 pressdo secundaria
do vapor ajustada anteriormente
se aito ajustara a forga aplicada ao
pistdo (9) e abrird a valvula principal,
mantendo a pressao secundaria
estavel.

Especificagdes para outras Séries de Valvulas Redutoras de Pressdo COS

15 mm s mm

Aplicagdo Ar e Gis Vapor no Vicuo
Material do corpo Ferro Fundido Ferro Fundido Nodulkar Femro Fundido Ferro Fundido Nadular
Canaxfio Flangeada Fiangeeda
st AN DN ANSI QN
Diametro (mm) 152025 | 152025324050 15, 20, 75, 40,50 25.40.50
Presy méx. de Operacio [MPsG) PMO 09 02
Temp. Mix. de Operagio (C) TMO 100 150
Falxa de Presséo 0] -09 0.1-02
l-i-;j-_-l--l-r—iila 005-07 0.08-0.08
Min. Diferencial de Pressio 0.05 a0z
_Ajuste Minime da taxa de fluxe 10% da vazao nominal
PRESSAQ DE PROJETO [NAO OPERAR FORA DESTAS CONDICOES): 1 MPa = 10 ar = 10.197 Kg/am®
Press3c misdma admissivel {MPaG) PMA: 1.57 (ACOS-10), 0.2 (VCOS); Temperatura méime admissivel ['C) TMA: 220 [ACOS-10), 150 (VCOS]
Paraevitara anarmal, acidentes ou lesbes graves, este produto ndo deverd ser utilizado fora do limite de espedificacdo,
&m Regulamentas podem restringir @ uso deste produto.
R : o fme H | W | Pese
ACOS-10 vCos imm} ' a0 Imm) | jmm) {kg)
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= @l '™l = sl | [15]
= 10w 10 25 190 176 188 188 192 160 | 522 | 282 19
g B 32 | — [ 206 220 | 220 | — 23
=28 i F& | — T 200 | *® [T2o s 00| 572 | % 25
1 l 50 — 255 255 260 261 230 | 635 | 215 40
3 i 3 25 — 176 188 — — 160 580 | 340 25
|- | | — 200 | 220 — — 200 | 630 | 360 30
50 — 255 255 — — 230 | 692 | 372 45
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